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2 solutions envisagées :
· Plaquettes WC-Co brassées sur un plat, lui-même soudé au laser sur la lame
· Rechargement Technolase avec 70S (WC (sphérotène)+ base Fer))


Plaquettes carbures :
· Tester la brasure de plaquettes du Chéran sur plat. Brasage par induction (inducteur 38kW)
· Type de brasure : 228M 
· Température de brasure
· Epaisseur de plat (30 à 5 mm)
· Acier du plat : acier doux 

· Tester la soudure entre le plat et la lame  attente d’envoi de lame de la part de Kuhn (déjà traitée thermiquement)
· [bookmark: _GoBack]Soudage laser du plat sur la lame (plat avec ou sans plaquettes)


Rechargement Laser :
· Rechargement laser de la lame avec du Technolase base Fer 70S
· Test de la tenue du rechargement
· Coupe microstructure (à comparer avec la base Ni)
· Profil de dureté
