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Références :

	Client :
	DCN
	N° commande :
	5047242

	Intitulé :
	Réparation par rechargement laser sur manchon à bride femelle
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	RAPPORT D’ANALYSE METALLURGIQUE
Metallurgical Analysis Report
	Processus
	Sous-processus
	N° modèle I.D.

	
	
	
	CONC
	BE
	30005.R00

	
	Fil fourré Technocore Ni
	Rédacteur : 

	Réf enregistrement: 

	Indice :
	Date : 31/08/23
	 



Références :
	Client : (Customer)
	
	Ordre de fabrication: (Work Order)
	



Introduction :
	
	N° de lot
	Echantillon
	Description

	60401
	Technocore Ni Macrocrystallite
	80% Sphérotène + 20% Macrocrystallite

	60399
	Technocore Ni WC-Co grit Chinois
	80% Sphérotène + 20% WC-Co (Zigong)

	NiTC
	Technocore Ni WC-Co grit Titan
	80% Sphérotène + 20% WC-Co (Titan)



Les 3 échantillons ont un répartition de 47% de carbures et 53% de matrice Ni-B-Si.



Résultats (Results):
Examens micrographique (Micrographic examination):
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Dureté (Hardness test):

Dureté Matrice
	60401
	60399
	NiTC

	[image: ]
	[image: ]
	




Matrice : 745 HV





Dureté carbures
	60401 - Macrocrystallite
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Test G65 (G65 test) :

	Echantillon
	Perte de masse (6000tr)

	60401
	0,37 g

	60399
	0,39 g

	NiTC
	0,385 g




Commentaires (Comments) :
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Minimum : 614 HV ~ Maximum : 809 HV
Moyenne : 723 HV
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Minimum : 502 HV  Maximum : 643 HV
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Minimum : 1170 HV  Maximum : 1832 HV
Moyenne : 1435 HV
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