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Pourquoi changer de diamètre n’est pas aussi simple ?
Le fil fourré est un tube rempli de poudre. Le tube constitue la majeure partie de la matrice, tandis que la poudre contient essentiellement du carbure.
 Pour passer de Ø 1.6 mm à Ø 2.4 mm, on utilise la même enveloppe (ou presque) alors que la quantité de carbure est plus que doublée. 
Il faut donc changer de recette pour équilibrer le rapport entre matrice et carbure dans le dépôt.
Points négatifs pour le fil Ø2.4 mm.

Le soudage du fil Ø 2.4 mm requiert plus d’énergie que le Ø 1.6 mm. Il peut moins facilement se faire à la main, même avec une torche refroidie. Il faut utiliser un robot ou au moins une table XY.

Conséquence, on ne peut pas utiliser le fil Ø 2.4 mm si on n’est pas équipé au moins d’une machine semi-automatique.
Quels avantages pour le Ø 2.4mm ?

Augmenter le diamètre du fil permet :

· d’accroitre le débit de rechargement déposé,

· d’augmenter la taille des grains de carbure utilisés dans le mélange de poudre,

· d’augmenter la concentration en carbure dans le fil.

Utiliser le fil fourré Ø 2.4mm avec une machine semi-automatique permet de bien gérer l’énergie, et en particulier de limiter l’apport d’énergie pour préserver au mieux l’état des grains de carbure.

Quelle taille de grains de carbure ?
	Ø fil, mm
	Granulométrie maximale, µm
	Situation

	1.6
	210
	Technocore Ni ou Fe

	2.8
	1200
	Essai Corodur Thale



Difficile de trouver une règle avec ces 2 fabrications dissemblables. 
On peut penser que ce sera possible d’utiliser du sphérotène de 350 microns. C’est le fabricant qui fixe la limite.
Quelle Concentration en carbure ?
Dans le Technocore Ni ou Fe Ø 1.6 mm la concentration massique est 47% environ.
Dans le fil Ø 2.4 mm ce sera surement possible d’atteindre 60-65% en carbure.
La concentration volumique, celle qui est « visible » sur les coupes micrographiques des dépôts est différente, 
· A cause de la différence de densité carbure/nickel,
· A cause de la dissolution partielle des carbures.
Le Technocore Ø1.6 mm déposé est tout à fait comparable aux produits concurrents en concentration volumique.
[Je recherche une valeur indicative de concentration volumique de la concurrence]
Quel développement pour le fil Ø 2.4mm ?
Nous allons probablement conserver notre recette, celle qui concerne le mélange de carbure.
Il faudra surement faire 2 ou 3 prototypes chez le fabricant Welding Alloys pour affiner.
Pour évaluer le résultat, il faudrait pouvoir faire un test de soudage sur une machine semi-automatique.
Avec une machine automatique, c’est-à-dire en contrôlant bien l’énergie, le fil fourré carbure Ø 2.4 mm pourrait atteindre de bonnes performances en résistance à l’abrasion.




22/12/2023 Recette Technocore Ø2.4 mm

Suite à des discussions avec WA, il semblerait que de leur côté, la composition ne change pas en fonction de la taille finale du fil.

Nous allons essayer de proposer deux compositions avec des répartitions granulométriques différentes afin d’intégrer des grains de plus grosse taille


	Base Nickel
	Sphérotène 160-210 µm
	Sphérotène 210 µm-450 µm
	Sphérotène 450 µm-750 µm
	WC-Co

	1
	80 %
	-
	-
	20%

	2
	40%
	40%
	-
	20%

	3
	20%
	40%
	20%
	20%




11/01/2024 Appel Ibra WA


Quel est le cahier des charges WA pour les fils fourrés de ce diamètre ?
Le même mélange quelque soit le Ø

Quelle est la proportion Carbure/Matrice en masse ?
55% masse de poudres à envoyer

Combien de lots en tests ?
10-15 kg tests

Combien de kilos par lots ?
55% masse de poudres à envoyer

Combien de kilos de poudres par kilos de fil final ? 

Nécessité de mélanger les poudres avant la trémie d’alimentation ?

Fil 2.4 plus cher que le fil 1.6

Max 300 µm en granulométrie
· Pour une bonne distribution dans le dépôt
· Pour un bon passage dans l’arc
Décision de mélange :

	Base Nickel
	Sphérotène 160-210 µm
	Sphérotène 210 µm-450 µm
	WC-Co

	1
	80 %
	-
	20%

	2
	40%
	40%
	20%
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