TECHNOGENIA

CIR 2023


Sur l’année 2023, les efforts de R&D ont porté sur projets suivant :
	 Total
	1663,0 h
	 

	Administratif R&D (CIR, CIFRE, Suivi)
	78,0 h
	

	OP 1 / Amélioration creuset froid
	25,0 h
	Il manque des heures de R&D PB, essais avec plateau texturé

	OP1 / Divers ( à préciser dans commentaires)
	61,0 h
	 Broyage sphérotène

	OP1 / R2018-08 / Dépôts durs (TiC/VC)
	51,0 h
	analyse CMT grenoble, essais creuset, biblio essais élaboration,

	OP1 / RE-USE
	64,0 h
	Essais de recyclage, mettre rapports

	OP2 / R2018-018 :  Siemens prog
	23,0 h
	SIEMENS (JANUS) , BALLIU, IREPA

	OP2 / R2018-02 / Fil fourré 
	81,0 h
	Essais formulation, caractérisation --> fournir rapports

	OP2 / R2018-07 / High Speed
	332,0 h
	Mettre essais, analyse en priorité

	OP2 / R2019-04 / Bras interne
	23,0 h
	Télescope bras Fahd

	OP2 / R2019-05 / Carbure 3D
	587,0 h
	Thèse KP

	OP3 / BIG CARB
	23,0 h
	A basculer sur 2024

	OP3 / Divers ( à préciser dans commentaires)
	62,0 h
	25h0 IMECA, 10h00 : MGA + MATHEVON  ZR :7h00 technotiles,30h00 : wearcon+ cordons concur

	OP3 / R2022-01 / ULTITECH
	16,0 h
	

	OP3 / R2023-02  / RECYLAM
	134,0 h
	projet IRT M2P, rapport final à mettre dans ftp + contrat

	OP4 / R2023-01 / 3D SCAN
	74,0 h
	 

	Veille, séminaire, salons, formation.
	19,0 h
	




Détails des opérations :

OP 1 : Amélioration creuset froid: 25 h

Contexte :

Augmentation de la proportion de grains utilisable au laser ( 40-160 µm)
Réduire la part de granulométrie non utilisables 
Piloter/ déplacer la répartition granulométriques en fonction des besoin

Descriptif des travaux réalisés :
Voir doc « 20230727_Mémo_Pulvérisation_Graphite_Parmentière «  et « 20230906_Memo_Paremntière_12 »

Résultats : 
Voir doc « 20230727_Mémo_Pulvérisation_Graphite_Parmentière «  et « 20230906_Memo_Paremntière_12 »

OP 1 : Broyage de sphérotène: 61 h

Contexte :

L’enjeu est de trouver une solution permettant de valoriser les granulométries 450-700 µm produites au creuset froid et pour lesquels il y a peu de débouchés.
Une solution possible est de broyer ces carbures pour les ramener dans des plages de granulométrie exploitable au laser idéalement entre 20 et 210 µm.
Cette étude a porté sur un broyage mécanique avec la difficulté de trouver une solution maitrisée tant sur le résultat du broyage que sur l’endurance du système)

Descriptif des travaux réalisés :
· Voir doc ppt  « Broyeur Juin 2023 final »

Résultats : 
Ce projet a été stoppé en 2023 faute de trouver une solution économiquement viable de par l’usure excessive des disques de broyage.

OP 1 : Dépôts durs (TiC/VC): 51 h

Contexte :

Diversifier notre catalogue. Ameliorer nos depots. Etre moins dependant du WC.
Sphéroidiser ces carbures.
Définir un dépôt plus économique (--> agricole) avec base Fer

Descriptif des travaux réalisés :

Le travail a porté sur la sphéroidisation du carbure de titane avec notre plasma inductif et notre creuset froid.

Résultats : 

Compte rendu Essai creuset froid 27-07-23

OP 1 : RE-USE: 64 h

Contexte :

Valoriser le WC fondu <20µm
 Remettre dans le circuit le WC fondu inutilisé
Utiliser du WC recyclé pour la fabrication du carbure de tungstène fondu

Descriptif des travaux réalisés :

Voir doc « Frittage sphérotène »

Résultats : 
Voir doc « Frittage sphérotène »


OP 2 : R2018-08 :  Siemens  23 h

Contexte :

A la suite du projet Integradde, échanges avec JANUS pour équiper une machine robot de Balliu pour Technogenia Oklahoma

Descriptif des travaux réalisés :
· Néant/ Participation à des réunions.

Résultats : 
Offre Janus à Technogenia Oklahoma en direct.

OP 2 : Fil fourré : 81 h

Contexte :

Formuler un fil fourré base Nickel et base Fer mettant en œuvre nos sphérotènes.

Descriptif des travaux réalisés :

Caractérisation des performances de 2 formulations

Résultats : 
Document « Fil fourré Ni vs Fil fourré Fer »

OP 2: R2018-07 High Speed : 332 h

Contexte :

High speed cladding : Réaliser des dépôts très fins soudés avec le laser, applications chromage dur, HVOF

Descriptif des travaux réalisés :
· Installation plateau rapide sur machine Laser 1 en avril 2023 et en septembre 2023.
· Définition, et test buse

Résultats : 
Voir doc “Rapport High Speed 2023”


R2019-005 Carbure 3D : 587 h

Thèse Kevin Papy

OP 3: Ultitech: 16h00

Contexte :

Fabrication de baguettes de soudage avec Sphérotènes + base Nickel avec procédé laser.

Descriptif des travaux réalisés :

Définition d’une formulation de dépôt
Tests de soudage.
Bench mark avec produits concurrents


Résultats : 

Voir doc ppt  « ULTITECH-RECAP ESSAI 2022 » + « ULTITECH-BENCHMARK RECAP 2022 »
Rapports essais 1 à 6

OP 3 / R2023-02/ RECYLAM : 134 h

Contexte :

Voir « RECYLAM kick off meeting”

Descriptif des travaux réalisés :
Voir doc « RECYLAM rapport phase 1 »

Résultats :

Document « IRT-M2P_EF_RECYLAM_RTA_2023»

OP 4 : R2023-01/ 3D SCAN : 74h00

Contexte :

Programmation sur machine à partir d'un scan de la surface.


Descriptif des travaux réalisés :

Etude et implantation sur machine Laser 3 avec LUNOVU et BALLIU : doc « projet scan »


Résultats : 
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